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차세대 배터리 기술 개발 방향

•• 리듐이온전지 에너지 밀도 350Wh/kg, 800Wh/L까지 개발 예상

- 소형 원형 전지 에너지 밀도가 가장 높으며 중대형 전지도 원현 전지의 소재 기술을
따라 성장 예상

•• 양극재 경우 니켈 함량 높이는 기술에 초점

- 삼원계는 리튬/금속 비율 1이상으로 고속 충방전 구현하고, 고가 코발트의 경우 함량
낮추는 기술 개발

•• 음극재 경우 흑연계 에너지 용량 한계치 도달

- 실리콘과 흑연 합성물 개발 기술 필요

•• 전해액의 경우 고전압과 저온/고온 성능 향상 필요

•• 분리막의 경우 다층구조 세라믹 코팅 분리막 기술 개발 필요

출처키움증권차세대배터리미래를담을기술
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메가 트렌드 배터리 기술

•• 전고체전지 기술 Mega Trend

- 전고체전지의 경우 우수한 안전성, 높은 에너지 밀도, 고출력, 넓은 사용 온도, 단순
한 전지 구조 등의 장점을 보유하고 있음

•• 해결 문제

- 고체 전해질 소재로서 활물질-전해질간 계면 저항, 제조 공정, 낮은 이온전도도 등의
본질적인 문제들을 가지고 있음

•• 기술 동향

- 고체 전해질은 활물질과 전해질간 접촉 계면 극대화하는 동시에 계면 저항 최소화해
야 하며 이를 위한 황화물계를 이용한 고체 전해질 소재 개발이 활발히 연구 중

출처키움증권차세대배터리미래를담을기술
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현재 가장 우수한 이차전지

•• 리튬이온전지

- 리튬이온전지는 1991년 Sony가 최초 상용화한 이래 납축전지, 니켈카드뮴전지, 니

켈수소전지 등을 대체함으로서 30년간 이차전지 시장을 성장시켰다. 초기 양극재는

LiCoO2 , 음극재는 저온 탄소, 분리막은 이축으로 늘린 폴리에틸렌, 전해액은

EC/DEC에 용해된 LiPF6를 사용하였으며, 초기 에너지 밀도는 200Wh/L, 

80Wh/kg 정도로 현재는 3배 가량 증가

출처키움증권차세대배터리미래를담을기술
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리튬이온전지의 난제

•• 리튬이온전지 구조적 안전성 문제 내재

- 양극활 물질에 산소가 들어 있고, 액체 전해질은 고온에서 연료로 작용해 발화 가능

- ① 리튬 덴드라이트(Dendrite; 수지상) 생성, 분리막 결함, 과충전, 배터리 셀 충격

등으로 큰 전류가 발생 ② 분리막 용해, SEI(Solid electrolyte interphase; 고

체 전해질 계면막) 분해, 음극 노출 등이 발생함으로 배터리 온도가 상승함으로 양극

재 분해와 산소 방출 ③ 산소, 열, 연료가 만나 액체 전해질이 연소 발생

출처키움증권차세대배터리미래를담을기술
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리튬이온전지 개요 및 구조
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리튬이온전지의 구성
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리튬이온전지 양극활물질 종류 및 특징
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리튬이온전지 음극활물질 종류 및 특징
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리튬이온전지 리튬염 종류 및 특성
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리튬이온전지 분리막 종류 및 특징


