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2. Precursor 선정
Polyolefin 종류
- HDPE, LDPE, LLDPE, PP

Polyolefin 선정
1. Polyolefin fiber 단가 고려
2. 밀도 및 결정화도
=> 탄화 및 활성화 후 수율/인장강도 등 고려



3. Cross-linking 방법 선정(친환경, 저가 공정)

1. Sulfoxidation
=> *SO2 gas treatment

2. Dehydrogenation (Peroxide)
=> Peroxide 계열 treatment
=> **dicumyl peroxide 농도별 표면처리

++
dicumyl peroxide

LDPE

Polyamide 계열



3. Cross-linking 방법 선정

*  참고자료 4
** 참고자료 5

3. Dehydrogenation (Sulfur) : 저가 공정
=> *Sulfurization (sulfide, polysulfide 계열 사용)
=> S/PE 비율 계산 가능
=> 160 ~ 365℃ 공정온도

4. Dehydrogenation (Catalyst)
=> **Iridium 촉매 사용



3. Cross-linking 방법 선정
5. Sulponation : 저가 공정
=> 황산처리 공정
=> *농도, 담지시간, fiber tension, 온도에 따른 cross-linking 연구
=> 실험 방법에 따른 aromatization index (DSC) 분석 필요

=> 적은 양의 황산 사용이 가능한 친환경 공정 연구 필요
=> **Sulponation + air oxidation 공정 적용 연구



3. Cross-linking 방법 선정
6. Oxidation : 친환경, 저가 공정
=> *Air 분위기에서 PE 녹는점 이하의 온도에서 처리
=> Stabilization 연구가 대부분 => Cyclization 연구 필요

7. Radiation : 친환경, 저가 공정
=> *UV, **E-beam, Plasma 등 에너지를 이용한 Cross-linking
=> UV, Plasma 장비 충남대 보유



4. Carbonization & Activation 공정 선정
1. 탄화 공정

=> 탄소 결정화 고려하지 않은 공정
=> *Sulponation 후 수세 과정 없이 탄화 공정 진행

- Chemical activation: Semi-activation
=> Cross-linking 정도와 activation 상관 관계 정립 필요

2. Activation 공정
=> Physical activation 공정
=> Steam 진행 시 800 ~ 900도 공정조건 필요



5. Filter 제조 방법

Wet-laid 방식을 이용한 필터 제조
- Fiber와 Binder의 비율에 따른 인장강도 고려
- 필터 제조에 따른 비표면적 손실 고려

활성탄소섬유 페이퍼 제조공정; (a) 원료준비 (b) 고해 및 분산, (c) 첨
가제 첨가 및 교반, (d) Wet-laid 장비, (e) Hot Press
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